
徠通科技股份有限公司

台北營業據點

昆山徠通機電科技有限公司

+886-4-2359-9688 
+886-4-2359-7266

+886-2-2687-1401

sales@accutex.com.tw
info@accutex.com.tw
service@accutex.com.tw

台中市南屯區精科路20號

www.accutex.com.tw

+886-2-2687-7640
新北市樹林區大安路205號1F

+886-935-807-351

南部營業據點
台南市歸仁區武東一街16巷10號
+886-905-612-152

天津營業據點

+86-22-2645-6212

天津市東麗區大畢莊金鐘新城5-2-102

+86-189-1498-8885

+86-512-5766-9773
+86-512-5766-2779 
江蘇省昆山市千灯鎮聖祥中路219號

東莞分公司

+86-769-8575-2636
+86-769-8575-2626
東莞市長安鎮廈崗建安路33號金銘國際工業模具城16棟21、22號

www.accutexedm.cn







徠通科技獨特領先業界最先進的放電技術，40mm厚度的鎢鋼材料上，最佳表面光潔度能達到 Ra 0.08μm。

(行程小於 600mm)。
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S 電源S電源 MST鏡面電源MST鏡面電源 客製化條件客製化條件







背隙補償 節距補償 程式檔案管理 程式編輯 / 模擬 

防撞功能 程式顯示 / 隱藏 直線/圓弧插值 自動圓角 

N 碼跳孔加工 副程式呼叫 程式多行忽略 轉角機能 

手動 MDI 加工 錐度加工 上下異形加工 選擇性暫停 

單節執行 鏡像 程式旋轉 軸交換 

短路退刀 定速/伺服進給加工 軟體極限設定  平行補償 

自動校模 空跑 單節暫停 參考點設定 

參考點回歸 原路徑/直線返回起割點 斷電復歸機能(選配) 系統診斷  

加工履歷 保養情報 線消耗自動錐補 引出入線痕控制 

 




